=R AKPIL |
1975

P.P.U.H. "AKPIL" Kazimierz Aniot
39-220 Pilzno, ul. Witosa 11,21
tel./fax: (+48) 14 6722550,

tel. (+48) 14 6722551

Instrukcja
ORYGINALNA
(w jezyku polskim)

http://www.akpil.pl
e-mail:akpil@akpil.pl

PLUG OBRACALNY
HP XL;
HP XL - VARIO
4 + 6 — skibowy

Instrukcja obstugi i karta gwarancyjna
Instrukcja w jezyku polskim
Instrukcja oryginalna

Nr fabryczny ......ccccccevvevieiinnns
ROk produkCji ........ccccovvvvrvnnnnne
Nr karty gwarancyjnej ................
Znak KJ ..o,

Pilzno 2015r.




SPIS TRESCI

ZNAKI INFORMACYJINO-OSTRZEGAWCZE. ..ottt b 3
WPROWADZENIE ...t bbb h R bt bbb e b et nr e Rt bt e e e e nner e 4
Przeczytaj instrukcje obSTugi. ... 4
Identyfikacja pluga obracalnego..................coooiiiiiiiii i 4

L. PRZEPISY BHP. .o h e e b bRttt bR s 5
1. INFORMAGCIE OGOLNE. .........cooevtiiiiiiteiiesis ettt bbb 6
1. SPOSOD AOSEAWY. .....ooviiiiiiiii ittt e et e s R e s R e e e R e e Rt et R e Rt R e e Rt Re e ne e r s 6

2. Przepisy postepowania GWAaranCYJIEZO0. ............ccoruveririireereeseeseesre et s e sreesre e e s resneesreesreenre e reanr e e e nreen 6
1. INSTRUKCJIA OBSEUGH..........ooiiiiiiiii bbb e bbb 7
1. Przeznaczenie PRUGA. ..o e r et nre e 7

2. Budowa i zasada dzialania. ...................ccooii 8

3. Charakterystyka techniczna i RANAIOWAL ... 8

4. Zasady prawidlowego uzytkowania i obstugi technicznej. ................ccoocooiiiii 9
4.1. Przygotowanie ciagnika do pracy z plugiem. .................ccooiiiiiiii 9

4.2. Przygotowanie phuga do Pracy...........ccccoioiiiiiiiiiiii s 10

4.3. Laczenie pluga z cig@nikieml. .............coooi i s 11

4.4. ReguIacia PRUGA..........ccooiiii e e e nre e r e 13

4.5. UKIad ZAD@ZPICCZAJACY.........ei ittt ettt b bt e b e e b e e b e s e e s reenb e e sreenneeneenns 19

4.5.A UKIad RYATauliCZILY...........coiiiiiiieiie ettt b e r e bt n e re e nre e sreenneenn e 19

4.5.B UKIAA FESOTOWY. .....oouiiiiiiiiiiiieiieeite ettt ettt e b e s bt b e e ae e e a et e s e e s Rt e b e e beesnea s e e s beenbeenreenneereenns 21

4.6. Praca PRIGICIN. ...........cooiiiii s 22

4.7. Obracanie PRIGA. ..o e e 22

4.8. Wymiana lemieszy, odkladnic i PIOZ. ................coooiiiiii i 23

4.9. Transport PRIZA ..........coooiiii e e e 23

5. SIMBTOWENIE ...ttt E e Rt e Rt e R e Rt e e et e n e r s 24

6. Konserwacja i utrzymanie PhIga .............occo i e 25
6.1 UKIad hydrauliCZIy. ..........ooooiiiiiiiiiee ettt b e bbb e e b e e b e e e e e b enn e 26

7. DemoONtaz i KASACHA. ........ooiuiiiiiii ettt b ettt b e bt b e r e n e e nreenre e 27

8. RYZYKO FESZEKOWE. ....vviitiiciieciee ettt ettt ettt e st e s te e te e st e e st e ebt e e be e beesteesteasaesseesaeesaeenteaneesnsenreenreens 27
OPIS FYZYKA FESZEKOWEGO. ....vetiieieitiiteieett sttt ekttt bbbt bbb bbbttt ettt 27

OCENA FYZYKA FESZEKOWEJO. ...tttk b bbbt b bbb bbbttt e ettt 27
PROTOKOL PRZEKAZANIA MASZYNY ....oooiiiiieieieeeeeeeeeesieesesies e sies s sass s ses s ssas s ssan s ssssas s nsanssse s 30
KARTA GWARANCYINA ettt h e E e b1 e b e bt e e e s b e e R e e Rt b e e bt e s e e e et nr e bt e bt ebe e e e nearenns 31

Zaktad zastrzega sobie prawo zmian konstrukcyjnych, technologicznych i w wyposazeniu, ktore

beda na biezagco wprowadzane do instrukcji

Wydanie | — 04. 2015 r.



ZNAKI INFORMACYJNO-OSTRZEGAWCZE.

A

7

. X Ciénienie w uktadzis hydraulicznym
)
> 10 h @
/& 8% [N\
— 150... h
8 10 11
NF Znaczenie symbolu (znaku) Miejsce umieszczenia na
znaku maszynie
1 Zachowac bezpieczng odleglo$¢ od maszyny Na ramie po obu stronach
Wylacz silnik i wyjmij kluczyk przed
2 rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub Na ramie po obu stronach
napraw
3 Przeczytaj instrukcje obshugi Na ramie po obu stronach
Nie zajmowaé miejsca w poblizu ciegiel
4 podnosnika podczas sterowania Na wiezy
podnos$nikiem
S Oznaczenie punktéw zakladania zawiesi Na uchwytach.
5 Nie siega¢ w obszar zgniatania, jesli elementy Na obrotniku i laczniku
mog3 si¢ poruszac. Srub regulacyjnych.
Uwaga! Wysokie ciSnienie w przewodach .
! i ' hydraulicznych i Na wiezy pluga
8 Nie zajmowac¢ mie_jsca w poblizu pluga podczas Na wiezy
jego obrotu
9 Oznaczenia punktéw smarowania W poblizu tych punktéw.
10 Kontroluj ciSnienie w oponach (wg. danych Na mechanizmie obrotu kola
producenta opony) oraz sprawdzaj
okresowo dokrecenie Srub.
11 Uwaga! CiSnienie w ukladzie hydraulicznym Na wiezy pluga
moze siega¢ 16 MPa
UWAGA!

Uzytkownik pluga zobowigzany jest dbaé w calym okresie uzytkowania o czytelno$¢ symboli i napisow
ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. W razie ich uszkodzenia lub zniszczenia nalezy je
odnowi¢ lub wymieni¢ na nowe. Naklejki z symbolami do nabycia u producenta maszyny.




WPROWADZENIE
Przeczytaj instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcja obstugi dostarczona jest razem z maszyng i stanowi podstawowe wyposazenie
maszyny.

Przed przystapieniem do pracy nabywca zobowigzany jest zapozna¢ si¢ z niniejsza instrukcja, ktora w
sposOb przejrzysty ukazuje wszystkie zagadnienia zwigzane z prawidlowym uzytkowaniem i obstugg
danej maszyny.

Instrukcja uzytkowania i obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika maszyny w celu zapoznania si¢ z:

- budowa maszyny,

- prawidtowg eksploatacja,

- przepisami bezpiecznej pracy

Jesli informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie sg zrozumiate prosimy o kontakt ze sprzedawca lub
producentem.

Identyfikacja ptuga obracalnego.

Nazwa i adres producenta, symbol, rok produkcji i numer fabryczny znajdujg si¢ na tabliczce
znamionowej naklejonej na ramie.

— Svm

POLAND 39-220 PILZNO , ul.Witosa 21
tel.fax tel.+48(14)6722-550 ,e-mail:akpil@akpil.pl , www.akpil.pl

Symbol Weight

cymbol [KM1804+1HYDRO | <9 | 2170 | kg
Prod.date

Data prod. 2010 Il}ba;::‘i’sk NA/ND kN
Serial NO QcC

Nr fabr. a1 c € KJ

Rys. Przyktadowa tabliczka znamionowa.



l. PRZEPISY BHP.

Obstuge maszyny 1 przygotowanie do pracy, oraz konserwacj¢ i naprawy nalezy przeprowadzac po
uprzednim zapoznaniu si¢ z Niniejszg instrukcja obstugi.

1.

2.

sw

Plugiem moze pracowaé osoba pelnoletnia posiadajaca uprawnienia pozwalajace na kierowanie
ciggnikami rolniczymi.

Niedopuszczalna jest obstuga maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych
srodkow odurzajacych.

Nalezy uwaza¢ na ostrzezenia przed miejscami zgniatania przy uruchamianiu maszyny.

W czasie przygotowania narzg¢dzia do pracy, oraz przy zatgczaniu i odtgczaniu ptuga do i od
ciggnika nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢.

Po zawieszeniu ptuga na ciggniku - sprawdzi¢ stan sworzni i przetyczek zabezpieczajacych oraz
ich wlasciwe umieszczenie.

UWAGA!
Do zabezpieczenia wszystkich sworzni wchodzacych w sklad agregatu (ciagnik + plug) nalezy

stosowac typowe zabezpieczenia - przetyczki. Zabrania si¢ stosowanie zabezpieczen
zastepczych jak Sruby, prety, druty itp., ktore w czasie pracy lub transportu moga ulec
scieciu lub wypadnieciu, a tym samym moga stac si¢ przyczyna uszkodzen ciggnika i pluga,
powodujac zagrozenie bezpieczenstwa innych uzytkownikow drog.

~

Korzystamy z ciggnika odpowiedniej klasy, aby po zawieszeniu ptuga nie naruszy¢ rownowagi
wzdtuznej pojazdu (nie odcigzy¢ przedniej osi).

Ciagnik powinien mie¢ sprawny uktad hydrauliki sitowej i hamulcowy.

Predkos¢ jazdy musi by¢ dostosowana zawsze do warunkéw otoczenia. Unika¢ nalezy przy
przejezdzie po gorach i dolinach oraz na przetaj na zboczach gor, niespodziewanych zakretow.
Przy jezdzie na zakretach nalezy uwzgledni¢ bezwtadno$¢ maszyny.

10. Dopuszczalne pochylenie zbocza przy pracy i jezdzie transportowej wynosi 8,5°.
11. Po pierwszej godzinie eksploatacji nalezy sprawdzi¢ dokrgcenie wszystkich $rub i nakretek.
12. Maszyne¢ nalezy podnosi¢ i opuszczaé¢ tagodnie; podczas nawrotow i cofania bezwzglednie

nalezy unies¢ ptug do potozenia transportowego.

13. Przy nawrotach zachowa¢ szczegdlna ostroznos¢, jesli w zasiegu znajduja si¢ ludzie lub

przedmioty

14. Zabronione jest uzywanie maszyny, ktora wykazuje oznaki mechanicznego uszkodzenia.
15. Zabrania si¢ pracy pod uniesionymi czgsciami maszyny.
16. Zaktdcenia funkcyjne elementéw maszyny usuwac tylko przy wylaczonym silniku ciagnika i

wyciggnigtym kluczyku zaptonowym.

17. W czasie przerwy w pracy lub dhluzszego postoju ptug nalezy opusci¢, a silnik ciagnika

wylaczyc¢.

18. Przed opuszczeniem ciggnika wytaczy¢ nalezy silnik i wyciagna¢ kluczyk zaptonowy. Zaciagnaé

hamulec reczny 1 zabezpieczy¢ maszyng.

19. Migdzy ciggnikiem a maszyng nie moze przebywac nikt zanim nie zostanie wylaczony silnik

ciagnika.

20. Zabrania si¢ przewozenia osob na konstrukcji maszyny.
21. Zabrania si¢ dodatkowego obcigzania ptuga.
22. Wszelkie prace zwigzane z naprawami 1 smarowaniem narzedzia przeprowadzi¢ po odlaczeniu

narzedzia od ciggnika.

23. Po pracy, narzgdzia nie wolno zostawi¢ w miejscu, w ktérym mogloby staé si¢ przyczyna

okaleczenia ludzi lub zwierzat.

24. W czasie transportu po drogach gladkich nie nalezy przekracza¢ predkosci 20 km/h, a na

polnych, zakrgtach 1 po nierownosciach do 8 km/h, koniec ptuga powinien by¢ oznakowany
tablica wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace si¢ i tablica ostrzegawczg z czerwonym
swiattem skierowanym do tytu.




Producent pluga za dodatkowa optata - na zyczenie kupujacego - dostarcza przeno$ne urzadzenie
ostrzegawcze zgodne z wymaganiami przepisow.

Jezeli zadna z dotychczas posiadanych maszyn nie ma takiego urzadzenia ostrzegawczego
zakup je razem z plugiem.

1. INFORMACJE OGOLNE.
1.Sposob dostawy.
Producent wysyta ptug kompletnie zmontowany i przygotowany do eksploatacji.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zdemontowacé uchwyty transportowe zamontowane na dwoch
korpusach roboczych.

e

W tym celu nalezy odkrecic¢ zlqcze’ srubowe ﬂl), usuﬂqé uchwyt transportowy (2) i zakreci¢ ztacze
srubowe. Czynnos$¢ powtorzy¢ dla drugiego korpusu.
Nabywca we wlasnym zakresie powinien przed odbiorem sprawdzi¢ stan techniczny pluga.

2.Przepisy postepowania gwarancyjnego.

1. Przez uzytkownika nalezy rozumie¢ osobe fizyczng lub prawng nabywajaca sprzet rolniczy, przez
sprzedawce -jednostke handlowg, dostarczajacg sprzet uzytkownikowi, a przez producenta -
wytworce sprzgtu rolniczego.

2. W ramach gwarancji producent lub upowaznione przez niego jednostki w przypadku uznania
reklamacji zobowigzany jest do:

- bezptatnej naprawy reklamowanej maszyny;
- calkowitej wymiany maszyny;
- dostarczenia uzytkownikowi bezptatnie nowych, poprawnie wykonanych czgsci;

3. Gwarancja obejmuje wady i uszkodzenia wynikle z winy producenta wskutek wady materiatu, ztej
obrobki lub montazu. Gwarancja objete sg wszystkie elementy sprzetu, niezaleznie od tego czy
producent wyprodukowat je we wlasnym zakladzie, czy otrzymat w ramach kooperacji.

4. Gwarancja nie objete sg te czgsci z wymienionych w instrukcji obstugi, ktorych normalne fizyczne
zuzycie w wyniku pracy nastepuje przed uplywem okresu gwarancyjnego. Gwarancja nie obejmuje
uszkodzen powstatych na skutek niewtasciwego uzytkowania maszyny.

5. Uzytkownik powinien zglosi¢ reklamacje niezwlocznie w ciggu 14-u dni od daty powstania
uszkodzenia.

6. Gwarancji udziela si¢ uzytkownikowi na okres 24 miesigcy liczac od daty nabycia sprzetu.

7. Producent ma prawo nie uzna¢ reklamacji, jezeli w okresie gwarancji dokonano bez jego wiedzy
jakichkolwiek zmian technicznych i napraw, nieodpowiednio magazynowano sprzet rolniczy lub
niewlasciwie go uzytkowano (niezgodnie z instrukcjg uzytkowania i obstugi).

8. Podstawa do zatatwienia reklamacji w okresie gwarancyjnym jest karta gwarancyjna z poswiadczong



na niej datg nabycia sprzetu, poprawnie wypetniony protokot przekazania maszyny oraz dokument
zakupu.

9. W przypadku niedostarczenia przez sprzedawce instrukcji uzytkowania, katalogu czesci czy karty
gwarancyjnej lub niewtasciwego jej wypetnienia, ponosi on odpowiedzialno§¢ materialng za wszelkie
dodatkowe koszty, na jakie byt narazony uzytkownik w okresie gwarancyjnym.

10. Karta gwarancyjna dotyczy wytacznie tego sprzetu, do ktorego zostata dotagczona przy sprzedazy.

11. Termin gwarancji ulega przedtuzeniu o okres, przez jaki uzytkownik byl pozbawiony moznosci
korzystania z maszyny, co nalezy uwidoczni¢ w karcie gwarancyjnej.

12. W przypadku zaistnienia drobnych uszkodzen, ktére mozna szybko usung¢ przez wymiang czesci
lub zespotoéw, uzytkownik otrzymuje bezptatnie za zwrotem czgséci uszkodzonych - nowe potrzebne
czesci od przedstawiciela producenta po uznaniu przez niego stusznos$ci reklamacji.

13. Reklamacj¢ w zasadzie przyjmuje sprzedawca, u ktoérego zakupiono sprzet. Uzytkownik ma jednak
prawo zgtoszenia reklamacji bezposrednio u producenta, ktérego adres jest wpisany do karty
gwarancyjnej.

14. Jezeli reklamacj¢ zgloszono sprzedawcy jest on zobowigzany do wypekienia formularza
reklamacyjnego w 3-ch egzemplarzach, z ktorych jeden wysyla do producenta, drugi wrecza
reklamujgcemu, trzeci pozostaje u sprzedajacego.

15. Jezeli producent, sprzedawca i uzytkownik nie uzgodnia innego terminu zatatwienia reklamacji, to
powinna ona by¢ zatatwiona w ciggu 14, a w przypadkach bardziej zlozonych - w ciagu 21 dni
roboczych od daty dostarczenia maszyny do producenta.

Jezeli uzytkownik uwaza, Ze negatywne zatatwienie zgltoszonej przez niego reklamacji jest niestuszne,
przyshuguje mu prawo zwrocenia si¢ do sprzedawcy z zadaniem ponownego rozpatrzenia sprawy
z udziatem rzeczoznawcy.

I11. INSTRUKCJA OBSLUGI.

W czasie uzytkowania maszyny nalezy stosowac si¢ do zalecen rozporzadzenia Ministra Rolnictwa 1
Gospodarki Zywnosciowej z dnial2.01.98 w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy obstudze
ciggnika, maszyn, narzg¢dzi 1 urzadzen technicznych stosowanych w rolnictwie. Dziennik ustaw nr 12/98
poz.51.

1. Przeznaczenie pluga.

Phugi obracalne KM 180 HP XL przeznaczone sg do wykonywania $redniej i glgbokiej orki oraz
podorywek wszelkich gleb, rowniez zakamienionych o wilgotno$ci umozliwiajacej prawidtowg prace
w warunkach terenowych pol ptaskich i pofatdowanych (pochylenie do 8°) wzdtuz i w poprzek
pochylenia (zbocza). Ptugi sg przeznaczone do wspotpracy z ciggnikami o mocy 145 — 300 KM.

Phug przeznaczony jest do wykonywania prac polowych i umozliwia jego racjonalne wykorzystanie
zardwno przy orkach ptytkich jak i glebokich dzieki mozliwosci dodawania jednej pary korpusow
ptuznych. Dzigki temu, ze jest to ptug obracalny pozwala na efektywniejsza oraz bardziej
ekonomiczng orke, bez konieczno$ci pozostawiania na polu bruzd. W przypadku ptugow
wyposazonych
w system VARIO, mozliwa jest plynna regulacja szerokosci orki, co jeszcze bardziej wplywa na
efektywnos¢ pracy, oraz poprawia jej komfort.

Ptug ten posiada zabezpieczenie hydrauliczne zwalniajace korpus ptuzny przy przekroczeniu
granicznej sity oporu gleby podczas orki. Jest to przydatne do orki gleb zakamieniatych, gdzie jest
duze niebezpieczenstwo zniszczenia ptuga przez najechanie na kamien lub inng przeszkode.

Wszelkie inne wykorzystanie maszyny np.: do przewozu ludzi, zwierzat lub innych ladunkow,
jako urzadzen dzwigowych, wsporczych i podno$Snikowych oraz wykonywania orki w innych
miejscach niz pola uprawne — jest zabronione i powoduje utrate gwarancji.




2. Budowa i zasada dzialania.

Phug zbudowany jest z wiezy z belkg zaczepowa, zespotu obrotowego, belki gtdéwnej, Korpusoéw
ptuznych z zabezpieczeniem hydraulicznym , kota kopiujgcego i krojow tarczowych.

Wieza jest zespotem spawanym, w ktérym umieszczona jest tuleja z gniazdami pod tozyska. Belka
zaczepowa jest niezaleznym elementem i w razie potrzeby moze zosta¢ zdjeta z ptuga i1 zatozona na
podnos$nik ciggnika w celu utatwienia zapiecia ptuga.

Zespot obrotowy sktada si¢ z osi obrotowej, obrotnika oraz sitownika hydraulicznego. O$§ obrotowa
osadzona jest w wiezy na tozyskach. Na osi osadzony jest obrotnik, ktory z wiezg potaczony jest
poprzez sitownik hydrauliczny.

Regulacja kata belki dokonywana jest cylindrem hydraulicznym z regulowanym zderzakiem, co
dodatkowo umozliwia prostowanie ptuga, znacznie utatwiajac obrét dtugiego ptuga, a podczas
transportu pozwala ustawi¢ plug rownolegle za ciggnikiem. Ptugi wyposazone w system VARIO
posiadaja specjalny cylinder dwucztonowy, ktory umozliwia prostowanie ptuga do obrotu, oraz
regulacje szerokos$ci orki.

Do belki gléwnej przymocowane sg kieszenie wraz z korpusami ptuznymi. Kieszenie umozliwiaja
mechaniczng zmiang szerokosci roboczej ptuga - 4 stopnie: 36, 40, 44, i 48 cm na korpus ptuzny, a w
przypadku plugdéw VARIO zmiana szerokosci jest bezstopniowa, hydrauliczna.

Phugi sg wyposazone w odktadnice, lemiesze oraz tamacze.

3. Charakterystyka techniczna i handlowa.

Podstawowe dane techniczne i handlowe zawiera ponizsza tabela.

Tabela 1 Plug KM 180 HP XL, HP XL -VARIO

Symbol pluga
KM 180 HP XL 4+1
Jedn. KM 180 HP XL 5+ KM 180 HP XL 5+1
Parametry miary | M 180 HP XL 4+ KM 180 HP XL | KM 180 HP XL VARIO
KM 180 HP XL VARIO VARIO 4+1 541
4 KM 180 HP XL
VARIO 5+
Obracalny Obracalny Obracalny
Typ pluga - KM 180 HP XL 4+ | KM180HPXL5+ | KM 180 HP XL 5+1
lub 4+1
Liczba korpusow | Szt. 4 5 6
Szeroko$¢ robocza m 0,36; 0,40; 0,44: 0,48
korpusu* *0,32 -0,50
Rozstaw m 0,95 albo 1,05
korpusow
Wysokosé m 0,82
do ramy
S Koké orki 1,44; 1,6; 1,8; 2; 2,16; 2,4,
ZETOKOSC OrK1 m
1,76; 1,92 2,2, 2,4 2,64; 2,88
Giebokos¢ orki m 0,35 0,35 0,35
max
Wydajnosé halh 0,72 -0,96; 09-1.2; 1,08 - 1,44;
efektywna 1,01 -1,34 1,26 - 1,68 15-2,1




Predkos¢ robocza | km/h 5-7 5-7 5-7
Predkosé km/h 20 20 20
transportowa max

Zapotrzebowanie | KW

mocy min. (KM) 107(145) 133(180) 158(215)
Cis$nienie w

uktadzie obrotu MPa 16 16 16
max

Cis$nienie w

ukladzie MPa 13 13 13
zabezpieczajacym

max

Obsluga 0s6b 1 1 1
Dhugos§e*™* mm 4780(5040) 5600(5950) 6420(6850)
Szerokos¢ mm 2640 3120 3600
Wysokos¢ mm 1800 1800 1800
Masa** kg 1950(1980) 2300(2360) 2650(2740)
Poziom hatasu Ponizej hatasu emitowanego przez ciggnik

*- w przypadku plugéw wyposazonych w system VARIO szerokos¢ robocza korpusu jest
zmieniana plynnie w calym zakresie szerokosci.

**- wymiary w nawiasach dotycza plugéw z rozstawem korpuséw 1,05 m.

Jezeli plug jest wyposazony w system VARIO do masy nalezy doliczy¢ ok. 20kg/korpus.

4. Zasady prawidlowego uzytkowania i obstugi technicznej.
4.1. Przygotowanie ciagnika do pracy z plugiem.

Przed przystagpieniem do zawieszania ptuga, nalezy zapoznac si¢ z instrukcjg uzytkowania 1 obstugi
ciggnika a przede wszystkim z rozdziatem dotyczacym zawieszenia narz¢dzi na TUZ ciagnika.
Ciagnik powinien mie¢ sprawny uktad hydrauliki sitowej 1 hamulcowy
4.1.1 Opony
Cisnienie powietrza - zwtaszcza w tylnych kotach ciggnika - musi by¢ jednakowe. W utrudnionych
warunkach nalezy stosowa¢ dodatkowe ci¢zarki lub rownomiernie wypetni¢ opony woda. Patrz
instrukcja obstugi producenta ciggnika.

4.1.2 Ciegna podnoszace

Drazki podnoszace nalezy nastawi¢ na jednakowg dlugos$¢! Patrz instrukcja obstugi producenta
ciggnika.

4.1.3 Gorny punkt zawieszenia

Jesli na ciagniku istnieje kilka punktow podlaczenia gérnego tacznika, nalezy go zamocowaé po
stronie ciggnika mozliwe w najwyzszym potozeniu!

4.1.4 Lancuchy ograniczajace / stabilizatory

Lancuchy ograniczajace wzgl. stabilizatory musza by¢ tak nastawione, zeby podczas pracy zawsze
zapewnia¢ dostateczng ruchomos$¢ w kierunku bocznym dolnych ciggien!

UWAGA:

Niektore wersje ciagnika sa wyposazone w automatyczne podpory ukosne, ktére musza by¢
specjalnie ustawione. Jesli ciggnik wykaze nagle przecigganie boczne lub plug pracuje z
nierdwnomierng szerokos$cig w prawo i lewo, moze by¢ to spowodowane nieodblokowang podpora
uko$ng. Przyrzad blokujacy automatycznej podpory ukosnej nalezy wtedy sprawdzi¢ pod katem
dziatania i w razie potrzeby ponownie ustawic¢. Zobacz instrukcja obstugi producenta ciaggnika!

4.1.5 Regulacja

Hydraulika ciagnika musi by¢ przelaczona dla pracy ptuga, zasadniczo na regulacje sily ciaggu lub
regulacje mieszang. Patrz instrukcja obstugi producenta ciggnika.

4.1.6 Obciazenie na osi




Zawieszenie urzadzen na czolowym i tylnym zawieszeniu trzypunktowym nie moze prowadzi¢
do przekroczenia dopuszczalnego ciezaru calkowite dopuszczalnej masy calkowitej,
dopuszczalnego obciazenia na osi oraz nosnosci opon ciagnika.

OS$ przednia ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona zawsze co najmniej 20% masy netto ciggnika.
Sposob obliczenia minimalnego balastu czotowego oraz zwigkszenie obcigzenia na o$ tylna:

s P

GV - masa urzadzenia czotowego

TV - obcigzenie przedniej osi ciaggnika bez urzadzenia zawieszanego

TL - masa ciagnika bez urzadzen zawieszanych

TH - obcigzenie tylnej osi ciagnika bez urzadzenia zawieszanego

GH - masa urzadzenia zawieszonego z tylu ciggnika

a — odlegtos¢ srodka cigzkosci urzadzenia zawieszonego z przodu ciagnika do osi przednie;.
b — rozstaw osi

c+d — odlegtos¢ srodka ciezkosci urzadzenia zawieszonego z tytu ciagnika do osi tylne;j.

Obliczenie masy minimalnego obcigznika przedniego GV min:
G _Gyelcrd)-T,0b+0,1e7, b

Obliczenie zwigkszenia obciazenia na tylng oS:

G s Gutlcrd)

4.2. Przygotowanie pluga do pracy.

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
- lemieszy,
- piersi i odktadnic,
- ptoz,
- lamaczy,
- kroju tarczowego,
- kota kopiujacego lub podporowo jezdnego (jesli wystepuje)
- przewodow hydraulicznych.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia, obnizajacego jakos$¢ pracy narzedzia nalezy
wymieni¢ czesci robocze na nowe lub regenerowane. Za czg$¢ zuzyta uwaza sie taka, ktorej jakikolwiek
wymiar gabarytowy ulegl zmianie o 20%, albo jej ksztatt ulegt deformac;i.

Poza tym nalezy:
- sprawdzi¢ potaczenia srubowe pluga, w przypadku stwierdzenia luzow dokreci¢ nakretki i Sruby,
- sprawdzi¢ czy koto podporowe, krdj tarczowy i sruby regulacyjne obracajg si¢ lekko bez zacie€.
- plug nasmarowac¢ zgodnie z zaleceniami.
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4.3. Laczenie pluga z ciagnikiem.

W celu potaczenia ptuga z ciggnikiem nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

podjecha¢ ciagnikiem blisko maszyny

zwolni¢ mechanizm podnoszenia na ciaggniku

zatozy¢ ciggna dolne na czopy i zabezpieczy¢ przetyczkami

tacznik gorny ciggnika polaczy¢ sworzniem z wiezg i zabezpieczy¢ przetyczka

wyregulowac potozenie maszyny za pomoca prawego wieszaka ciagnika oraz lacznika goérnego
ciggnika tak, aby rama ptuga ustawita si¢ poziomo.

podiaczy¢ przewody hydrauliczne.

Plug wyposazony jest w zdejmowang belke zaczepowa.
W celu potaczenia go z ciggnikiem mozna belke zdja¢ z pluga , zamontowac ja na dolne ciggna
ciggnika, po czym podjecha¢ ciggnikiem do pluga i podnoszac ciggna ,,zapia¢” plug na belke. Po
wykonaniu tego nalezy zabezpieczy¢ belke przetyczkami.

UWAGA:
Kategoria zawieszenia trzypunktowego musi by¢ taka sama po stronie urzadzenia jak i ciggnika.

Jes

li nie nastapi zgodno$¢, nalezy dostosowac belke zaczepowaq ptuga i ewentualnie wymieni¢ sworzen

gornego tacznika na odpowiedniej kategorii.

Zgodne z norma kategorie uktadu zawieszenia dla odpowiednich mocy ciagnika podano w tabeli 3.

Tabela 3
/ IIV\\
lll \\\
I’ \\
l’ ‘\
Il ‘\
5
® I 1
3
[— - "Ié
: {'
Odstep belki
Srednica czopu|  Dhugosé Odstep Zaczemwej.do.
. : : dolnego punktu przecigcia
Moc ciagnika Kat. belki belki : o
prowadnika na | przedtuzenia dolnych
(mm) (mm) L .
ciggniku (mm) ramion
(mm)
kw KM (1) (2) 3) 4)
do 48 do 65 | 22 683 370 - 505 1700 - 2400
do 92 do 125 1 28 825 390 - 505 1800 - 2400
80 - 185 109 - 251 /1 36.6 825 390 - 505 1800 - 2400
80 - 185 109 - 251 1 36.6 965 480 - 635 1900 - 2700
150-350 | 204 -476 /v 50.8 965 480 - 635 1900 - 2700
150-350 | 204 - 476 v 50.8 1166 480 - 660 1900 - 2800
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Belka zaczepowa pluga przystosowana jest do kategorii 11/ I11.
UWAGA:

Wymiar pomi¢dzy zewne¢trznymi czolami nakretek kontrujacych powinien wynosi¢ 825 mm.

Przylaczenie lacznika gornego
Potaczy¢ gorny punkt zawieszenia ciagnika z wiezg ptuga w taki sposob, zeby tacznik wznosit si¢
w kierunku ptuga. W wypadku ptugéw 4 i 5-skibowych tacznik goérny na ogoét taczy si¢ z otworem
podhuznym, jesli zamierza si¢ ora¢ w terenie pagérkowatym
Opusci¢ ptug 1 tak dtugo obraca¢ tacznik gérny, az spoczywajgcy na rownym podtozu plug bedzie
z przodu nieco wyzszy niz z tytu (ok. 1 - 3 cm).
Gdy gorny lacznik jest zaczepiony w podluznym otworze, musi by¢ on tak wyregulowany na dtugosé,
Ze przy opuszczonym plugu sworzen gornego tacznika przylegat do przedniej Scianki w podtuznym
otworze, a ptug z przodu byt o 1 do 3 cm wyzej niz z tyhu.

Podlaczenie przewodow hydraulicznych.

Poprawne dziatanie ptuga wymaga odpowiedniego podpigcia przewodow.

Przewdd ci$nieniowy podtaczony jest do krééca gornego (P) znajdujacego si¢ od przodu zaworu
(blizej wiezy ptuga) i fabrycznie ma natozong koncoéwke zabezpieczajaca koloru czerwonego. Nalezy
podtaczy¢ go do gniazda ci$nieniowego.

Przewdd zlewowy podiaczony jest do kroc¢ea gornego (T) znajdujacego si¢ dalej od wiezy. Nalezy
podtaczy¢ go do gniazda swobodnego zlewu. Od dotu zaworu znajduja si¢ przewody, ktore fabrycznie
potaczone sg z cylindrem prostowania ptuga.

W phugach z systemem VARIO wystepuje dodatkowa para przewodow, ktore nalezy podtaczy¢ do
nastepnej pary ztaczy hydraulicznych.

P - przytaczenie
przewodu ci$nieniowego
=y

T - przytaczenie
/ przewodu zlewowego

- przytaczenie
// cylindra prostowania

Rys1- Przytaczenie przewodow hydraulicznych.

Po podlaczeniu ptuga do ciaggnika nalezy go podnie$s¢ do potozenia transportowego a nastgpnie
sprawdzi¢ czy poprawnie si¢ obraca. Postepowac zgodnie z rozdziatem ‘Obracanie ptuga”

UWAGAI!
Podczas obracania pluga zwraca¢ uwage na osoby postronne, ktore moga
sie znalez¢ w poblizu, oraz czy jest wystarczajaco miejsca na obrot.
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4.4. Regulacja pluga.

W celu zapewnienia poprawnej pracy pluga nalezy ustawi¢ go doktadnie na $rodku ciggnika. W tym celu
trzeba podnies$¢ ptug, nastepnie go opuscié, zabezpieczy¢ ciagnik przed ruszeniem 1 wylgczy¢ silnik.
Nastepnie zmierzy¢ odleglo$¢ pomiedzy czubkiem lemiesza a obrgcza kota. Nastepnie wykonaé petny
cykl obrotu ptugiem, opusci¢ na podtoze i powtdrzy¢ poprzednie czynnosci. Wymiary przed obrotem 1
po obrocie muszg by¢ takie same. W razie konieczno$ci wyregulowaé plug za pomoca wieszakow

ciagnika.

Ustawienie szerokosci roboczej korpuséw ptuznych uzyskuje si¢ przez odpowiednie ustawienie kieszeni
wzgledem belki gldéwnej (mozliwe jest ustawienie czterech szerokosci roboczych: 36, 40, 44, 48 cm).

W tym celu nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Popusci¢ nakretke sruby 1 (rys. 2)

Odkreci¢ nakretke §ruby 2

Wyjaé $rube 2, przestawic kieszen na zadang szerokos$¢ robocza, po czym wilozy¢ srube
Zakreci¢ nakretke na Srubie 2 oraz dokreci¢ nakretke $ruby 1

Wykona¢ te same czynnos$ci dla wszystkich kieszeni.

Rys.2. Ustawianie szerokosci roboczej.
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Rys.3. Regulacja kata pracy.

Po ustawieniu szeroko$ci na wszystkich kieszeniach nalezy ustawi¢ plug tak, by ptaszczyzna pt6z byta
rownolegta do kierunku jazdy ciggnika. Do tego celu stuzg regulowane zderzaki znajdujace si¢ nad 1
pod sitownikiem (poz. 2 rys. 3).

Regulacje nalezy przeprowadzi¢ przy ptugu wyprostowanym (wysuniety catkowicie sitownik).
W tym celu nalezy podawac cis$nienie do uktadu obrotu ptuga do momentu catkowitego
wyprostowania pluga. Nastepnie opusci¢ ptug na podltoze zaciggna¢ hamulec reczny 1 wylaczy¢
zapton ciaggnika.

Dla wstepnego wyregulowania kata nalezy odkreci¢ nakretke kontrujaca (poz.2 rys.4) na obydwu
srubach nastgpnie przekrecajac zderzaki (1) ustawic je tak, aby odpowiednie linie pokrywaty si¢
z krawedzig wskaznika (3) i1 zablokowa¢ nakretka (2).

Jest to wstepna regulacja, moze zachodzi¢ potrzeba doregulowania w czasie pracy.

Linie na zderzaku odpowiadaja kolejno, patrzac od nakretki kontrujacej, szerokosciom roboczym
korpusow: pierwsza — 36, druga — 40, trzecia — 44 i czwarta — 48 cm.

{1

1 48 44 4038 2

Rys.4. Regulacja kata pracy

Regulacj¢ szerokos$ci orki pierwszej skiby uzyskuje si¢ za pomoca cylindra hydraulicznego
znajdujacego si¢ w przedniej czesci ptuga (poz. 1 rys. 3).
Podajac cisnienie na jedng lub drugg strone cylindra ptug nalezy wyregulowac tak, aby uzyskaé
wymagang szerokos¢ orki pierwszego korpusu.

Rys.5. Regulacja ptugoéw VARIO.
Przy ptugach z systemem VARIO szeroko$¢ orki jest regulowana hydraulicznie co zapewnia
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uzyskanie ptynnej regulacji szerokosci w catym zakresie. Wszystkie korpusy sa potaczone tacznikiem
1 sprzgzone z cylindrem hydraulicznym. Zmieniajac szerokos$¢ orki jednocze$nie zmieniamy kat ramy
gtownej. Jezeli zaistnieje potrzeba zmiany tego kata (wystepuje zjawisko Sciggania ciggnika w
zaorane pole lub wyrzucania go z bruzdy) to nalezy dokonac¢ regulacji $ruby rzymskiej potaczonej z
tacznikiem korpusow (poz. 2 rys. 5). W zaleznosci od modelu pluga regulacje szerokosci orki
pierwszej skiby uzyskuje si¢ za pomoca $ruby regulacyjnej znajdujacej si¢ w przedniej czgsci ptuga
(poz. 1 rys. 5) albo cylindra hydraulicznego zamontowanego w miejscu tej sruby.

Szeroko$¢ robocza pierwszej skiby nie moze by¢ wigksza niz szeroko$¢ ustawiona na kieszeniach.
Rozkrecajac $rube rzymska (zwigkszajac jej dlugosc)lub zwigkszajac dlugos¢ cylindra zwickszamy
szeroko$¢ orki pierwszej skiby.

Po kazdej zmianie szerokos$ci roboczej musi by¢ przeprowadzona regulacja pierwszej skiby i kata belki.
Kazdorazowo po podpigciu do ciggnika oraz w miar¢ zuzywania si¢ podzespoldw roboczych pluga
(ptozy, lemieszy), nalezy dokona¢ korekty ustawienia ptuga.

Glebokos¢ orki reguluje sie odpowiednim ustawieniem kota podporowego.

Phugi wyposazone sg w jedno koto gumowe, montowane na kieszeni, ktore podczas obracania ptuga
réwniez si¢ obraca i umozliwia ustawienie glebokosci orki zarowno dla prawych jak i1 dla lewych
korpusow phluznych. Glebokos¢ orki zmienia si¢ w sposob bezstopniowy przy pomocy Sruby (1) (rys
6). W tym celu nalezy podnies$¢ rekojes¢ (2) ktora jest jednoczesnie zabezpieczeniem przed
niepozadang zmiang glgbokosci i krecac nig ustawic¢ zadang glebokos¢ orki, po czym opuscic rekojesé
na swoje miejsce.

Rys.6. Koto podporowe.

Za dodatkowa optata jest mozliwos¢ nabycia do kota zgarniaczy (3) — standardowo koto montowane
jest bez zgarniaczy.

W przypadku ptugow wyposazonych w koto podporowo jezdne montowane na koncu pluga regulacja
glebokosci jest realizowana przez ustawienie zderzakoéw (1) (rys 7). Dla obydwu stron ptuga ustawia
si¢ glebokos¢ orki oddzielnie. Aby ustawi¢ zadang glebokos¢ nalezy poluzowac nakretke kontrujaca
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(2) wkreci¢ lub wykreci¢ zderzak (1) po czym dokreci¢ nakretke kontrujacg. Wkrecajac zderzak
(skracajac jego dlugos¢) zwigkszamy glebokos¢ orki, a wykrecajac (zwigkszajac dlugosé)
zmniejszamy.

Po wykonaniu tych czynnosci dla jednej strony nalezy obroci¢ ptug i te same czynno$ci wykona¢ dla
drugiej. W celu zapewnienia rownej orki dla obydwu stron zderzaki musza by¢ ustawione tak samo
(posiadac¢ tg samg dlugosc). Koto to jest wyposazone w dwa cylindry ktore zapewniajg powolne jego
opadanie po obrocie. Kazdy cylinder posiada regulator (3) stuzacy do regulacji szybkosci opadania
kota. Regulacji nalezy dokonywa¢ dla obydwu stron.

Koto podporowo — jezdne umozliwia réwniez transport na nim ptuga. Zeby byto to mozliwe nalezy
koto przestawi¢ do pozycji transportowej. W tym celu nalezy odbezpieczy¢ zawleczke i wyjac sworzen
(1) (rys. 8), nastepnie cate koto (2) obroci¢ o 90° i ponownie wlozy¢ sworzen i zabezpieczy¢ go
zawleczka. Po wykonaniu tych czynnosci zeby umozliwi¢ skret kota podczas transportu, nalezy
odbezpieczy¢ zapadke, przekrecajgc zgodnie z rucham wskazowek zegara dzwignie (3) (rys.8).

Po ustawieniu kota w pozycji transportowej nalezy odbezpieczy¢ zatrzask znajdujacy si¢ w wiezy
pluga, podnie$¢ go i obroci¢, do momentu az zatrzask w wiezy (rys. 9) wskoczy w gniazdo
zamontowane na obrotniku, a plug zostanie zablokowany z wszystkimi korpusami u gory. Po
wykonaniu tego ptug nalezy opusci¢ na koto. Do jazdy z plugiem na kole wskazane jest odpigcie
gornego tacznika trzypunktowego uktadu zawieszenia. W przypadku przestawiania kota z pozycji
transportowej do pozycji roboczej wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

‘ Uwaga: Transport pluga na kole mozliwy wylacznie po zablokowaniu pluga zatrzaskiem (rys. 9) ‘

Rys.7. Koto podporowo — jezdne(opcja).
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Rys.8. Koto podporowo — jezdne — przestawienie do pozycji transportowe;j.

Rys.9. Zatrzask umozliwiajacy transport na kole.

Istnieje rowniez mozliwo$¢ zamontowania kota podporowo jezdnego bocznego (rys. 10). Koto to jest
montowane w §rodku ptuga i stuzy do ustalania gltebokosci orki, oraz jako koto wspomagajace przy
transporcie ptuga . W przypadku tego kota regulacja glebokosci jest realizowana przy pomocy $ruby
rzymskiej. Istnieje takze mozliwo$¢ zamowienia tego kota w wersji hydraulicznej, gdzie zamiast Sruby
jest zamontowany cylinder hydrauliczny stuzacy do regulacji gtgbokosci orki.

Aby wykorzystac to koto do transportu nalezy je przestawic¢ do tzw. pozycji transportowej (poz. B
rys.10). W tym celu nalezy wyja¢ sworzen 1, obroci¢ cale koto 2 tak aby trafi¢ sworzniem 1 w drugi
otwor 1 wlozy¢ ponownie sworzen. Nastepnie wyjac sworzen 3, obroci¢ ramig kota 4 1 wlozy¢ sworzen
3 trafiajac w drugi otwor. Po obrdceniu ptuga do pozycji transportowej koto ustawi si¢ jak na rys 10
B. Aby przywréci¢ koto do pozycji roboczej nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotne;]
kolejnosci.
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A B

Rys.10. Koto podporowo jezdne boczne —A- poz. robocza; B- poz. transportowa.

Po drugim przejezdzie, oraz po zmianie glgbokosci roboczej, gdy koto ciggnika znajduje si¢ w
bruzdzie, moze zaistnie¢ potrzeba wyregulowania ptuga w celu ustawienia pionu korpuséw pluznych.
W tym celu trzeba odbezpieczy¢ sprezyne zabezpieczajaca (poz. 1 rys.11) i przekrecajac ustawic
zderzak (2) w zadanej pozycji. Oba zderzaki po prawej 1 lewej stronie powinny by¢ tak samo
wykrecone. Regulacji nalezy dokonaé na nieobcigzonym zderzaku.

Rys.11. Ustawienie zderzakdéw obrotu.

Kr¢j tarczowy powinien by¢ ustawiony w odlegtosci 1-2 cm od pionowej krawedzi roboczej odktadnicy
w strong niezaoranego pola (calizny).
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Rys.12. Ustawienie kroju tarczowego

W celu ustawienia kroju nalezy usuna¢ ztacza srubowe (4) 1 ustawiajgc odpowiednie otwory w belce(5)
wzgledem uchwytu(3) ustawi¢ zadang glebokos¢ robocza, nastepnie zakrecié ztacze Srubowe
znajdujace si¢ blizej belki gldownej ptuga. Drugie zlacze zakreci¢ w jednym z otworow belki(5), po
doktadnym ustawieniu pozycji kroju. W celu ustawienia odleglosci kroju od krawedzi odktadnicy
nalezy popusci¢ ztacze srubowe(1) 1 przesungé uchwyt (3), nastepnie dokrecic ztgcza srubowe.

Ustawiajac najwigkszg dopuszczalng glebokos$¢ pracy kroju, nalezy zwrdci¢ uwage, aby piasta nie
zgarniata ziemi w czasie orki.

Glebokos$¢ pracy przedptuzka powinna by¢ taka, aby jego lemiesz podcinat gorng warstwe gleby ponizej
korzeni, czyli okoto 8-10 cm od powierzchni. W celu ustawienia tej glebokosci nalezy odbezpieczy¢
I wyciagna¢ przetyczke (poz.1 rys.13) i przestawi¢ korpus przedptuzka (2) w odpowiedni otwor w
stupicy (3). Nastepnie ponownie przetozy¢ i zabezpieczy¢ przetyczke. Czynnosci te powtorzy¢ dla
kazdego przedptuzka.

Rys.13. Ustawienie przedpluzkow.

UWAGAI!
Wykonywanie regulacji pluga za pomoca Srub regulacyjnych moze -w przypadku, gdy plug

znajduje si¢ w polozeniu roboczym, wymagac¢ uzycia znacznej sity, W takich wypadkach
plug nalezy unie$¢ do polozenia transportowego i opusci¢ swobodnie na ziemi¢, po czym

kontynuowa¢ regulacje.

4.5. Uklad zabezpieczajacy.
4.5.A Uklad hydrauliczny.

Uktad zabezpieczajacy ma za zadanie uchroni¢ ptug przed zniszczeniem w przypadku najechania
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korpusami pluznymi na przeszkodeg.

Budowa uktadu pozwala na zadziatanie zabezpieczen ,,otwarcie korpusu” i samoczynny powr6t do
pozycji pracy. Czutos¢ uktadu w zaleznosci od potrzeb mozna regulowaé. Dziatanie uktadu
zabezpieczajacego polega na tym, ze w momencie napotkania przez korpus pluzny przeszkody
odchyla si¢ on w ptaszczyznie pionowej, rdwnoczes$nie wysuwa si¢ tloczysko sitownika (poz.4
rys.14). Olej z sitownika jest odprowadzany przewodem (3) do akumulatora cisnienia (1).
Nadci$nienie powstate w akumulatorze wypycha ciecz z powrotem do sitownika, co powoduje
samoczynne ustawienie korpusu w pozycji roboczej zaraz po ominieciu przeszkody. Do regulacji
czutosci uktadu stuzy blok regulacyjny (2).

Rys.14. Uktad zabezpieczajacy hydrauliczny.

W zaleznosci od warunkéw glebowych (wilgotno$é, zakamienienie itp.) mozna wyregulowac czutosé
uktadu zabezpieczajacego. Przy glebach piaszczystych i z duzg iloscig kamieni nalezy obnizy¢
ci$nienie w uktadzie. Spowoduje to szybsze zadziatanie zabezpieczen. W przypadku, gdy w czasie
pracy zabezpieczenie dziata za czgsto lub ,,bez przyczyny” nalezy zwigkszy¢ cisnienie w uktadzie.

Minimalne ci$nienie oleju w uktadzie zabezpieczajacym wynosi 50 bar, a maksymalne nie moze
przekracza¢ 130 bar.

W celu wyregulowania uktadu nalezy podtaczy¢ przewody do ztaczy ciagnika, opusci¢ ptug na podtoze,
zaciagna¢ hamulec postojowy, oraz zachowujac ostrozno$¢ dokonac regulacji.

Do wykonania regulacji potrzebne b¢da nastepujace narzgdzia: srubokret, klucz 13, klucz imbusowy 4.

Podczas regulacji postepowac zgodnie z ilustracjg ponize;j.
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Zdja¢ kapturek Popusci¢ nakretke

.0® 4

W celu zmniejszenia ci$nienia
wykreci¢ imbusem Srubke;

W celu zwigkszenia —wkrgcic.

Poda¢ ci$nienie na dolny przewod — ci$nienie

w uktadzie wzro$nie do warto$ci ustawionej,
ktora jest widoczna na manometrze.

Czynnosci te powtarza¢ do uzyskania zadanego
ci$nienia. Po uzyskaniu zadanego ci$nienia
zakreci¢ nakretke kontrujacg i zatozyé kapturek.

Rys.15. Regulacja czutosci uktadu zabezpieczajacego.

ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC PODCZAS
PRACY Z HYDRAULIKA POD CISNIENIEM.

UWAGA!
Regulacji dokonywa¢ tylko na kréécu od strony z dwoma przewodami .

Cisnienie w ukladzie zabezpieczajacym nie moze przekracza¢ wartoSci minimalnej S0 bar
i maksymalnej 130 bar. Moze to doprowadzi¢ do zlej pracy badz uszkodzenia pluga!

UWAGA!
Otwarty korpus pluzny samoczynnie powraca do pozycji roboczej.
Bezwzglednie zabrania si¢ przebywania w strefie podnoszenia korpusow.

4.5.B Uklad resorowy.

W przypadku uktadu resorowego elementem zabezpieczajacym jest resor piorowy. W momencie
napotkania przez korpus phluzny przeszkody odchyla si¢ on w ptaszczyznie pionowej powodujac
ugiecie resora. Po ustapieniu przeszkody resor rozprezajac si¢ powoduje powrot korpusu do pozycji
roboczej. Fabrycznie ptugi montowane sg z resorami 5-cio pidrowymi pozwalajacymi na orke w
wigkszosci warunkow glebowych. Jezeli zaistnieje potrzeba zwigkszenia sity w uktadzie nalezy
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zwigkszy¢ site resora przez dolozenie dodatkowych pidr (mozliwos¢ rozbudowy do 7 lub 9 pior —
dodatkowe piora resora dostepne u producenta pluga).

Rys.15. Uktad zabezpieczajacy resorowy.

UWAGA!

Resory sa montowane z napieciem wstepnym w przypadku potrzeby ich demontazu nalezy
zwroci¢ uwage na zachowanie szczegolnych warunkow ostroznosci.

Wymiar montazowy resora to 700 =+ 2 mm.

Sruby laczace piéra resora musza by¢ zamontowane z luzem umozliwiajacym przesuwanie sie
pior wzgledem siebie. W prawidlowo zmontowanym resorze bedacym bez napiecia wstepnego,
Sruby moga si¢ swobodnie przesuwac.

11! SKRECENIE PIOR RESORA NA SZTYWNO — NIEDOPUSZCZALNE!!!

Otwarty korpus pluzny samoczynnie powraca do pozycji roboczej.
Bezwzglednie zabrania si¢ przebywania w strefie podnoszenia korpusow.

4.6. Praca plugiem.

Wstepnie ustawiony ptug nalezy doktadnie wyregulowa¢ podczas orki.

Phug niewyregulowany spowoduje roznice w glgbokosci pracy korpusow pruznych.

Prawidlowo zawieszony 1 wyregulowany ptug powinien podczas orki posuwac si¢ rowno za ciggnikiem
oraz utrzymac takie poloZenie, aby skiby mialy jednakowa szerokos¢, a korpusy ptuzne pracowaly na
jednakowej glebokosci. Podczas pracy ptugiem nalezy unika¢ gwattownych szarpnig¢é. Nie wolno co-
fa¢, jak rowniez zawracac ciggnikiem z korpusami ptuznymi zagltebionymi w glebie.

Nawroty nalezy wykonywac tagodnie z ptugiem uniesionym do potozenia transportowego.

Aby unikna¢ zapchania si¢ zespoldw roboczych ptuga, przed przystapieniem do orki pole nalezy

oczysci¢ z nadmiernie dtugich resztek roslinnych (pozniwnych).

4.7. Obracanie pluga.
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Plugi wyposazone sag w uktad hydrauliczny, ktory realizuje obrot. Uktad ten posiada cylinder, ktéry
ustawia belke glowng ptuga (prostuje) rownolegle do ciagnika. ,,Prostowanie” ptuga jest korzystne
podczas obrotu gdyz ze wzgledu na znaczng dtlugos$¢ pluga 1 duza szerokos¢ robocza znacznie go
utatwia, a po skonczonej pracy pozwala ustawi¢ plug tak, by nie wykraczal poza obrys ciggnika, co z
kolei utatwia transport.

Cykl prostowania i obrotu jest realizowany w sposob nastepujacy: plug zostaje ,,wyprostowany”,
poczym nastepuje jego obrot, a po zakonczeniu obrotu ptug ponownie zostaje ustawiony w potozeniu
roboczym.

Caly cyKl jest realizowany automatycznie po podaniu ci$nienia do ukladu hydraulicznego.
Cisnienie nalezy podawaé¢ do momentu az plug wykona pelny cykl, czyli do momentu az po
obrocie zostanie ponownie ustawiony w polozeniu roboczym.

UWAGAI!
Podczas dokonywania obrotu plugiem nalezy zwréci¢ uwage na wolna przestrzen wokol ciggnika
I maszyny oraz na osoby postronne mogace znalez¢ si¢ w poblizu!

4.8. Wymiana lemieszy, odkladnic i ptoz.

W celu wymiany czgséci roboczych nalezy zdjaé plug z ciagnika, domontowac korpus, ktérego czgsci maja
by¢ wymieniane.

Po wymianie czg$ci roboczych korpus nalezy ponownie zamontowa¢ do ptuga. Przy zdejmowaniu ptuga z
ciggnika i demontazu nalezy zachowac¢ jak najwigksze srodki ostroznosci.

Powierzchnie robocze korpusoéw pluznych powinny by¢ rdwne, bez zataman w miejscach styku lemiesza i
odktadnicy. W przypadku wystapienia wickszych uskokéw migdzy tymi elementami mozna dla
wyroéwnania powierzchni roboczej calego zespotu stosowaé podktadki wktadane pod poszczegdlne
elementy.

4.9. Transport pluga

Bezpieczenstwo ruchu drogowego i obowigzujace przepisy wymagaja, aby podczas jazdy po drogach
publicznych - pojazd sktadajacy si¢ z ciagnika rolniczego i zagregowanego z nim urzadzenia rolniczego
(ptuga) - spetniat wymagania stawiane tego rodzaju pojazdom.

Phug (zawieszany na TUZ ciggnika) wyposazony jest w uchwyt do mocowania urzadzenia ostrzegawczego
oraz tablicy wyrdzniajacej pojazdy wolno poruszajace sig.

Przenos$ne urzadzenie ostrzegawcze, w jakie musi by¢ wyposazony ptug podczas poruszania si¢ po
drogach publicznych sklada si¢ z tablicy ostrzegawczej 1 zamontowanego na niej czerwonego $wiatla.
Tablicg wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajgce si¢ (stanowigca wyposazenie ciggnika) nalezy prze-
tozy¢ z ciaggnika do uchwytu znajdujacego si¢ na ptugu.

Odpowiednie urzadzenie ostrzegawcze mozna zakupi¢ u producenta maszyny.

Ponadto w celu przystosowania ptuga do transportu po drogach publicznych 1 zapewnienia
bezpieczenstwa nalezy:

- za pomoca Sruby regulacji poprzecznej ustawic¢ ptug tak, aby po polaczeniu z ciggnikiem nie
wystawat poza boczny obrys ciggnika (jesli przekracza 3m)

- podajac cisnienie do uktadu hydraulicznego nalezy ustawi¢ ptug rownolegle do ciaggnika

- zwracac szczeg6lng uwage na wolng przestrzen wokot agregatu (ciggnik z plugiem) podczas
manewrowania

- przestrzega¢ zasad bezpiecznej predkosci jazdy - jednak nie wigkszej niz 20 km/h (m.in.
zawieszenia ptuga na TUZ ciggnika moze ujemnie wptynaé na sterownos¢ ciagnika).
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UWAGA!
Na czas transportu po drogach publicznych maszyne nalezy oznakowaé zgodnie z aktualnymi
przepisami ruchu drogowego.

UWAGA

W przypadku, gdy maszyna przekracza dopuszczalne parametry transportowe, w celu
transportu po drogach publicznych nalezy zaopatrzy¢ sie
w odpowiednie pozwolenie zgodne z przepisami krajowymi.

5. Smarowanie

Punkty smarowania na plugu oznaczone sg naklejkami ze smarowniczkg. Do smarowania tozysk osi
obrotowej, kota podporowego i $rub regulacyjnych nalezy uzywac statych smaréw mineralnych.

Nie wolno stosowa¢ smaréw pochodzenia roslinnego lub zwierzecego. Przed wcisnigciem smaru
smarownicg ttoczkowa nalezy smarowniczki oraz otwory smarowe doktadnie oczyscic.
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6. Konserwacja i utrzymanie pluga
Kazdorazowo przed wyjazdem w pole, a takze po pracy sprawdzié¢ stan ogolny narzedzia.

Po zakonczeniu pracy ptug nalezy oczysci¢ z ziemi, wykona¢ przeglad potaczen i przeglad ostrzy,
zabezpieczenie powierzchni pozbawionych malatury i smarowanie miejsc. Czesci uszkodzone i zuzyte
wymieni¢ na nowe lub regenerowane.

Phug nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, a w przypadkach braku takiej mozliwosci
przynajmniej na podtozu utwardzonym.

Po zakonczeniu sezonu pracy plug nalezy doktadnie oczysci¢, a powierzchnie robocze korpusow
phuznych, $cinaczy listwowych, kroju tarczowego oraz czopy przeznaczone do zawieszania ptuga na
ciggniku nalezy przemy¢ naftg i nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja, powlekajac je za pomoca
pedzla smarem "Antykor 1" rozgrzanym do temperatury 60 °C.

Ponadto po uprzednim oczyszczeniu nalezy przeprowadzi¢ smarowanie ptuga w miejscach
wymienionych w punkcie 5. "Smarowanie".

Jezeli plug w okresie nieeksploatowania musi pozosta¢ na zewnatrz budynku, smarowanie nalezy
powtarzac co pewien czas, gdyz deszcz zmywa smar.

Miejscowe uszkodzenie malatury nalezy uzupetni¢ przez ponowne pokrycie farba.

Prace naprawcze, konserwacyjne i czyszczace przeprowadzaé z zasady przy wylaczonym napedzie i
zatrzymanym silniku ciggnika. Wyciagnac¢ kluczyki zaptonowe.

W przypadku wystapienia zapchania pluga wykona¢ nastepujace czynnosci:
— Podnies¢ ptug w polozenie transportowe, po czym ponownie opusci¢ go na ziemig.
— Whytaczy¢ silnik ciggnika, wyja¢ kluczyk zaptonowy, oraz zaciagna¢ hamulec postojowy.
— Przystapi¢ do usuwania zapchania, zachowujac ostroznos¢.

Nakretki 1 Sruby sprawdzac regularnie na ich statym miejscu 1 dokrgcaé. Przy wymianie $rub i nakretek
nalezy uwaza¢ na to, zeby uzywaé odpowiednich czesci o tej samej lub wyzszej jakosci. Sruby i
nakretki o wyzszej klasie jakosci nalezy dokrecac z tym samym momentem obrotowym, jak
poprzednio uzywane.

UpewniC sig, ze s3 wstawiane Sruby sa wlasciwe, a ich gwinty nie sg zabrudzone, zapobiega to
uszkodzeniom przy dokrecaniu.

Wymagane momenty dociskowe podane sg w tabeli 3.

Wskaznik wytrzymato$ci sruby odcisniety jest na tbie sruby.

Przy wymianie uzywa¢ odpowiednich narzg¢dzi 1 rekawic.

Przed pracami elektrycznymi spawalniczymi i pracami przy instalacji elektrycznej ciaggnik-maszyna
odtaczy¢ doptyw pradu.

Czesci zapasowe muszg odpowiadac ustalonym przez producenta technicznym wymaganiom.
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A — wielko$¢ gwintu
SW- rozwartos¢ klucza (mm)
MA- moment dociskowy (Nm)

Warto$ci momentéw dociskowych Tabela 3
Wskaznik wytrzymatos$ci
A SW 68 | 88 | 109 | 129
MA(Nm)
M5 8 4,5 59 8,7 10,0
M6 10 7,6 10 15 18
M3 13 18 25 36 43
M10 17 37 49 72 84
M12 19 64 85 125 145
M14 22 100 135 200 235
M16 24 160 210 310 365
M18 27 220 300 430 500
M20 30 310 425 610 710
M22 32 425 580 820 960
M24 36 535 730 1050 1220
M27 41 640 870 1210 1440
M30 46 755 1010 1420 1690
M33 51 870 1160 1590 1890
M36 56 980 1290 1790 2020

6.1 Uklad hydrauliczny.

1. Uktad hydrauliczny znajduje si¢ pod wysokim ci$nieniem-zachowaj ostroznos¢!
2. Przy przytaczeniu cylindra hydraulicznego uwazac na zalecane przytaczenie wezy hydraulicznych.

3. Przy przylaczeniu wezy hydraulicznych do hydrauliki ciggnika nalezy uwazac na to, aby hydraulika
zawordw ze strony ciggnika jak 1 maszyny nie byta pod cisnieniem. Operacja potaczenia przewodow
hydraulicznych z ukladem hydraulicznym ciagnika ma podstawowe znaczenie dla zachowania
bezpieczenstwa pracy ptuga.

4.7Z¥aczki przewodow hydraulicznych po odlaczeniu od ciggnika nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem
gumowymi korkami, a same przewody przed uszkodzeniem przez umieszczenie ich w miejscu
parkingowym.

5.W przypadku uszkodzenia korkow, ich straty lub wymiany przewodow zaleca si¢ ponowne
zamontowanie korkoéw z zachowaniem ich kolorow.

6.Cz¢$ci hydrauliki, ktore przejawiaja oznaki uszkodzenia, nalezy zapobiegawczo wymienié, lub tez
naprawi¢ zanim dojdzie do wycieku ptynu. W przypadku stwierdzenia przecieku, nalezy natychmiast
interweniowac dla uniknigcia wypadku.

7. Weze hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 4 lata bez wzgledu na ich stan (rok produkcji na zakuciu
przewodu.

8. Przy szukaniu miejsc przecieku stosowac z uwagi na niebezpieczenstwo zranienia odpowiednie

srodki pomocnicze.

9. Pod wysokim cisnieniem wyplywajacy ptyn (olej hydrauliczny) moze dosta¢ si¢ na skore i
spowodowac cig¢zkie zranienie. Przy zranieniach uda¢ si¢ natychmiast do lekarza - niebezpieczenstwo
infekcji!

10. Przed pracami nad uktadem hydraulicznym pozbawi¢ go ci$nienia i wytaczy¢ silnik.

11. Prace naprawcze systemu hydraulicznego moga by¢ prowadzone tylko przez fachowe stuzby

producenta.
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7. Demontaz i kasacja.

W czasie demontazu i kasacji maszyny nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- Czgsci stalowe zgromadzi¢ i posegregowaé w jednym miejscu, nieprzydatne lub nienadajace si¢ do
wykorzystania odstawi¢ do punktu skupu ztomu,

- Czgsci z tworzyw sztucznych zgromadzi¢ oddzielnie, by mozna je bylo podda¢ ponownemu
przetworzeniu,

- Czgsci z gumowe zgromadzi¢ oddzielnie, by mozna byto je podda¢ ponownemu przetworzeniu,

- Czesci z tworzyw sztucznych, gumy nie nalezy palié.

8. Ryzyko resztkowe.
Opis ryzyka resztkowego.

Mimo, ze producent bierze odpowiedzialnos¢ za konstrukcje i oznakowanie plugow KM 180 HP XL /
VARIO w celu eliminacji zagrozen podczas pracy, jak rowniez podczas ich obstugi i konserwacji, to
jednak pewne elementy ryzyka sa nie do uniknigcia.

Ryzyko resztkowe wynika z btgdnego lub niewtasciwego zachowania si¢ obstugujacego maszyne.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych zabronionych czynnosci:

- obstugi pluga przez osoby niepelnoletnie jak rowniez niezapoznane z instrukcjg obstugi lub
nieposiadajace uprawnien do kierowania ciggnikami rolniczymi,

- obstugi pluga przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych §rodkéw odurzajacych,
wykonywanie napraw pod uniesionymi i nie zabezpieczonymi zespotami maszyny,

- wchodzenie na maszyne podczas pracy i postoju,

- przebywania miedzy ptugiem a ciagnikiem podczas pracy silnika,

- wykonywanie czynno$ci zwigzanych z obstugg i regulacja maszyny przy wilaczonym silniku.

Przy przedstawianiu ryzyka resztkowego ptugi KM 180 HP XL / VARIO traktuje si¢ jako maszyny, ktore
do momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego stanu techniki.

Ocena ryzyka resztkowego.

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:
- uwazne czytanie instrukcji obstugi,
- zakaz przebywania 0os6b na maszynie podczas pracy i w czasie przejazdow, zakaz przebywania mi¢dzy
ciggnikiem a maszyng podczas pracy silnika,
- zakaz wkladania ragk w miejsca niedostepne 1 zabronione,
- wymiany gigtkich przewodéw hydraulicznych co 4 lata,
- regulacji pracy pluga tylko w przypadku wytaczonego napedu silnika ciggnika,
- konserwacji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,
- obstugiwania maszyny przez osoby, ktore posiadajg uprawnienia do kierowania ciggnikami rolniczymi
1 ktore zapoznaly si¢ z instrukcja obstugi,
- zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci, moze by¢ wyeliminowane zagrozenie resztkowe przy
uzytkowaniu plugow KM 180 HP XL / VARIO bez zagrozenia dla ludzi i srodowiska.

UWAGA!
Istnieje ryzyko resztkowe w przypadku niedostosowania si¢ do wyszczegolnionych zalecen i
wskazowek.
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Firma AKPIL pracuje stale nad polepszeniem swoich produktow.
Dlatego tez musimy zastrzec sobie mozliwo$¢ zmian w stosunku do zdje¢ 1 opisow tej instrukcji
obstugi.

Z tego wzgledu nie mozna rosci¢ sobie prawa do zmian na nowsze wersje w juz dostarczonych
maszynach.
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c € DEKLARACJA ZGODNOScCI WE ( €

My

Przedsiebiorstwo Produkcyjno — Ustugowo — Handlowe
»AKPIL” Kazimierz Aniol
Ul. W. Witosa 21 i 11, 39-220 Pilzno

Deklarujemy na nasza wytaczng odpowiedzialno$¢, ze maszyna:

Plug obracalny
KM 180 HP XL / VARIO*
Numer fabryczny ......... Rok Produkcji ..............

Przeznaczony do wykonywania $redniej i glebokiej orki oraz podorywek wszelkich gleb.
Odpowiada przepisom bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony srodowiska zawartych w:

e Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 w sprawie zasadniczych wymagan
dla maszyn (DZ.U. z 2008 nr 199 poz. 128)

e Dyrektywie Nowego Podejscia 2006/42/WE dot. maszyn.

e Do oceny zgodnos$ci wykorzystano rowniez nastgpujace normy zharmonizowane:

PN-EN ISO 12100:2012
PN-EN ISO 4254-1:2013-08
PN-EN ISO 13857:2010
PN-1SO 11684:1998
e oraznormy: PN-ISO 3600:1998;

Osoba odpowiedzialna za dokumentacj¢ techniczng maszyny:
Michat Skopek Adres korespondencyjny:
39-220 PILZNO
Witosa 11
POLSKA
michal@akpil.pl | +48 14 672 2551

Przy dokonywaniu zmian w maszynie, bez zgody PPUH ,,AKPIL” deklaracja niniejsza traci wazno$¢. Przy przekazaniu
phuga innej osobie, nalezy go przekazaé sprawnym wraz z instrukcja obstugi i deklaracja zgodnosci.

Miejsce i data: Podpis:
P | IZ no 29_04_2015 (Imig i Nazwisko osoby upowaznionej)
WrASCICIEL i

*Gﬂ‘lll_]_%ﬁﬂ

*NIEPOTRZEBNE SKRESLIC
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PROTOKOL PRZEKAZANIA MASZYNY

Protokotl stanowi integralng czes¢ karty gwarancyjnej.
Brak poprawnego wypelnienia protokolu powoduje utrate praw z tytulu gwarancji.

Date produkcji maszyny stanowi data wypelnienia deklaracji zgodnosci.

Strony podpisujace niniejszy protokot (sprzedawca i nabywca) oswiadczajg niniejszym:

e Maszyna dostarczana jest do nabywcy w stanie zmontowanym i gotowym do pracy

e Opisana ponizej maszyna zostata uruchomiona przez sprzedawce zgodnie ze wskazoéwkami
producenta i w obecnos$ci nabywcy

e Nabyweca zostat poinformowany przez sprzedawce o prawidtowym obchodzeniu si¢ z maszyna,
jej obstudze i konserwacji oraz o obowigzujacych przepisach bezpieczenstwa i higieny pracy,
zgodnie z przekazang nabywcy instrukcja obstugi

e Nabyweca zostal poinformowany przez sprzedawce o warunkach gwarancji producenta

Sprzedawca Nabywca

Nazwisko: Nazwisko:

Ulica Ulica

Miejscowos¢: Miejscowos¢:

Data Podpis Data Podpis
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Przedsigbiorstwo Produkcyjno — Ustugowo — Handlowe

»AKPIL” Kazimierz Aniol

39-220 Pilzno, ul. W. Witosa 21
Tel. (0-14) 672-25-51, tel./fax. (0-14) 672-25-50

KARTA GWARANCYJNA
PLUG OBRACALNY
KM180 HP XL / VARIO*
TYPeooeiieeee e Nr fabryczny.........ccccoeneeee. rok prod. .........c.......
Data sprzedazy (SFOWNI€) .......coocueeviiiiiiiiiieiiieieeeee e

Gwarancja wazna jest 24 miesigce od daty sprzedazy.

Obstuge gwarancyjng w imieniu producenta sprzetu sprawuje:

(podpis i pieczgé sprzedawcy)

Kupon reklamacyjny nr 2

Ptuga obracalnego KM ...... Sprzet technicznie sprawny

Nr fabryczny .......cccccocvvvveviviiiinanns po naprawie odebratem:

Nr protokotu rekl...........cooevinnnnnnn.

Gwarancj¢ przedhuzono.................... D] - RS

Data ZAKUPU...oooveiiiii e ciciieieeieee e —————————————
(podpis uzytkownika)

Kupon reklamacyjny nr 1

Phuga obracalnego KM ...... Sprzet technicznie sprawny

Nr fabryczny ... po naprawie odebratem:

Nr protokotu rekl..........ccoovriiinnnnnn.

Gwarancj¢ przedhuzono.................... DNia.....coveececiee e,
Data ZaKUPU..vvo i i

(podpis uzytkownika)

*NIEPOTRZEBNE SKRESLIC
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